FSI H52

+ HEAVY-DUTY Kolbenmotor (BOSCH REXROTH) mit Freilauf

(Nachsaugeinrichtung) und Uberdruckventil fur gefahrlo-
ses Frasen an der Belastungsgrenze

- GroBdimensionierter Hydraulikmotor optimal auf Frasag-

gregat abgestimmt

+ Neutrale Flanschplatte fur Anbau eines beliebigen Schnell-

wechsel-Adapters (auf Anfrage mit gewUtnschter Schnell-
wechsel-Aufnahme fur Bagger)

- Ausrichtung der Anbauplatte kann fur eine bessere Uber-

sicht um 180" gedreht werden

- GroBer Arbeitsradius durch weite Auslage des Baggerarms

- Effiziente Frasarbeit bei gréBeren Baumstumpfen ohne

umstandliches Rangieren

-+ Sehr groBe Frashdhe + Frastiefe fur hochstehende Baum-

stumpfe oder tiefe Wurzelauslaufer

+ GroBdimensionierte POWER-CUT Frasscheibe aus HAR-

DOX-Stahl mit auBergewdhnlicher Schnitttiefe durch ver-
setzte Fraszahn-Anordnung

« TRIPLEX-Fraszahne (3-fach drehbar) mit verschleiBfester

Wolframcarbid-Beschichtung garantieren hohe Standzei-
ten

- Geringer Wartungsaufwand: Einfaches und schnelles Dre-

hen bzw. Wechseln der Fraszahne

+ Spritzschutz minimiert Wurfkorpergefahr

+ Hydraulikschlauche mit passenden Schnellkupplern optio-

nal erhaltlich

- Hydraulikanschlisse: 1x Druckanschluss, 1x druckfreier

Rucklauf, 1x druckfreie Leckélleitung zum Tank

Hydraulik- . . Anzahl .
Typ Motor anforderung Bagger Frasscheibe Fraszihne MaBe (LxBxH) Gewicht
80-110 I/min . 20 085 X 690 X
H52 Kolbenmotor @ 250-300 bar 8 - 14 Tonnen ‘ 580 mm ‘ (25 mm @) ‘ 260 mm 220 kg




