FSI B28

Beeindruckende Frasleistung dank optimaler Ab-
stimmung von Motorleistung (28 PS KOHLER-Ben-
zinmotor), POWER-CLUTCH Hochleistungskupplung
und POWER-BELT-Antrieb

HIGH-EFFICIENT Benzinmotor mit geringem Kraft-
stoffverbrauch

2-Rad-Antrieb mit SKID-STEER-Bereifung und
Sperrdifferential fur optimale Traktion in unebenem
Gelande und einfachen Transport (z. B. auf Anhanger
mit Rampen etc.)

GroBer Schwenkbereich von max. 1500 mm garan-
tiert schnelle Fraszeiten auch bei groBen Baum-
stumpfen

Dank schmaler AuBenbreite (800 mm) auch in ver-
engten Einsatzbereichen sehr flexibel

Wartungsarme, zuverlassige POWER CLUTCH
Kupplung zwischen Motor und Frasscheibe

Leistungsstarke Transmission Uber belastungsfahige
POWER-BELT Verbundriemen

Speziell ausgewuchtete POWER-CUT Frasscheibe
aus HARDOX mit versetzter Fraszahn-Anordnung

3-fach drehbare TRIPLEX-Fraszahne (Wolfram-Car-
bid-Beschichtung) in verschiedenen Positionen an-
gebracht ermoglichen groBe Schnitttiefe

HIGH-PRECISION-Bedienung bietet perfekte Uber-
sicht, eine auBerst feinfuhlige, vibrationsarme Steue-
rung und einen automatischen Frasrad-Notstopp
(FSI AUTO-STOP)

Sehr gute Sicht auf das Frasaggregat durch
schwenkbare Bedienkonsole

Sehr wartungsfreundlich dank guter Zuganglichkeit
zu allen Komponenten und integrierter Werkzeug-
kiste (inkl. Werkzeug)

Stufenlos einstellbare Schwenkgeschwindigkeit

Optionen

Zwillingsbereifung (einfach

abnehmbar) flr optimale

Traktion

LED-Arbeitsbeleuchtung

POWER-SWEEP (AUTO-
PILOT Schwenkung)

. . . Anzahl MaBe .
Motorleistung Motor Tankvolumen Frasscheibe Friaszihne Kupplung Fahrwerk (LxBxH) Gewicht
Elektro-
28 PS KOHLER 351 8 . 2 \WD (450 x 2720 X 800 X
(20,6 kW) Benzinmotor (ca. 7 h) 470 mm @ (21 mMm @) hﬁirs;llfr?ge 180 mm; 6 ply) 1180 mm ele5le




