TMC SERIE TLA

+ SUPERFINISH-Gegenschneide

+ Mulchgehause aus hochfestem FLEXI STEEL = maxi-

male Starke + hohe Elastizitat

- Schlegelrotor (375 mm Wirkdurchmesser) mit hoher

Sogwirkung und sauberer Zerkleinerung

+ TMC ORIGINAL Hammerschlegel A01 mit @20 mm

Bolzen

- BOLTOP = Patentiertes Sicherungssystem fur frei-

schwingende Werkzeuge mit spezieller Verdrehsi-
cherung zwischen Bolzen und Halter

(austauschbar) zur
optimalen Nachzerkleinerung

+ BOSCH REXROTH Axialkolbenmotor mit einstellbarer

Schluckvolumenregelung (26-45 cm?) und integrier-
tem Nachsaug-/Uberdruckventil (Standard)

- POWER DRIVE Antrieb Uber 3 XPB-Keilriemen = opti-

male Kraftubertragung

- Seitliche Motorlagerung direkt an der Riemenschei-

+ SIDESTEP-System =

be (ESB-System) = geringere Biegekrafte + reduzierte
Belastung der Lagerung + erhéhte Lebensdauer des
Antriebsstrangs

+ Hohenverstellbare Stutzwalze (bodenschonend ab-

gerundet) zur optimalen Bodenanpassung

- Stabile Gleitkufen (schraubbar) aus HARDOX
+ Doppelreihige, groBdimensionierte TIMKEN-Pendel-

rollenlager (Rotor & Laufwalze) mit langen Standzei-
ten

Seitlicher, massiver Anfahr-
schutz verhindert Schaden am Riemenantrieb und
leitet durch keilformiges Design Fremdkorper und
Hindernisse ab

-+ Pendelschutzklappen an der Vorderseite + Gummi-

schutz hinten

- Erforderliche Hydraulikanschlusse: 1x Druck + 1x

druckloser Rucklauf + 1x drucklose Leckélleitung

. . . . -- Anzahl
Typ Arbeitsbreite | Gesamtbreite | Gewicht |Baggerklasse Olmenge Druck Werkzeuge
TLA 120 1.200 mm 1.420 mm 280 kg Funkraupe 40 - 70 I/min 200 - 280 bar 16
| 34 TLA 130 1.300 mm 1500 mm 305 kg Funkraupe 40 -70 l/min | 200 - 280 bar 18
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